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@ Pressenanordnung 

(57) Eine Pressenanordnung 10 einer Maschine zur Herstel- 
lung einer Faserstoffbahn 18 wie insbesondere einer Pa- 
pier- und/oder Kartonbahn umfa&t wenigstens eine PreS- 
waize 14, die mit einer jeweiligen Gegenfiache wenig- 
stens einen Prefcspalt S bildet, der zumindest teilweise 
durch Abschleudern von PreBwasser in eine Rinne 26 ent- 
wassert wird, die in Bahnlaufrichtung L hinter dem PrelS- 
spalt S angeordnet ist und der durch die Pre&walze 14 ge- 
bildeten umlaufenden PreSflache gegenuberliegt. Die 
PrefSflache der PreBwalze 14 ist in wenigstens einem in- 
nerhalb der Rinne 26 gelegenen Bereich von einem Reini- 
gungsmittel beaufschlagt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betriffi eine Pressenanordnung einer Ma- 
schine zur Hersiellung einer Fasersioffbahn, insbesondere 
Papier- und/oder Kartonbahn, mil wenigsiens einer PreB- 
walze, die mil einer jeweiligen Gegenflachc wenigstens ei- 
nen PreBspalt bildet, der zumindest leilweise durch Ab- 
schleudern von PreBwasser in eine Rinne entwassert wird, 
die in Bahnlaufrichtung hinterdem PreBspalt angeordnet ist 
und der durch die PreBwaLze gebildeten umlaufenden PreB- 
flache gegenuberliegl. 

Bei Pressenanordnungen dieser Art ist in der Regel zu- 
satziich wenigsiens eine insbesondere pneumatische Ab- 
streifleisie vorgesehen, iiber die der Wasserfilm auf der Au- 
Benseite des PreBmanteis abgestreift wird. Das sich bildende 
Luft/Wasser-Gemiscb wird aus dem Rinnenraum abgesaugt. 
Der betreffende PreBspalt ist in der Regel einfach Oder 
mchrfach bcfilzt. Bci einer Verse hmutzung der Inncnscitc 
des iiber die PreBwalze gefiihrten Filzes konnen nun Fein- 
stoffe in die bei spiels weise blindgebohrie und/oder gerillte 
PreBflache eindringen. Die Folge ist eine ungleichmaBige 
Entwasserungsleistung, die insbesondere zu Feuchtequer- 
profil-Schwankungen fuhren kann. 

Ziel der Erfindung ist es, eine Pressenanordnung der ein- 
gangs genannten An zu sehalTen, bei der die Gefahr derani- 
ger Feuchtequerprofil-Schwankungen auf ein Minimum 
herabgesetzt ist. 

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung dadurch gelost, 
daB die PreBflache der PreBwalze in wenigsiens einem in- 
nerhalb der Rinne gelegenen Bereich von einem Reini- 
gungsmitiel beaufschlagt ist. 

Aufgrund dieser Ausbildung wird die PreBflache der be- 
treffenden PreBwalze wiihrend des Beiriebs gereinigt, wobei 
gleichzeitig auch sichergesteUt ist, daB die abgetragenen 
SchmutzstofTe iiber die Rinne abgefuhrt werden. Die zur 35 
Aufnahme des abgeschleuderten PreBwassers ohnehin vor- 
gesehene Rinne dient demzufolge gleichzeitig der Abfuhr 
der durch das Reinigungsmittel von der PreBflache gelosten 
Schmutzstoffe. 

Bei einer bevorzugten praktischen Ausfuhrungsform der 40 
erfindung sgemaSen Pressenanordnung ist die betreffende 
Reinigungsvorrichtung innerhalb der Rinne angeordnet. 

Zur Unterstiitzung des Abschleudems von PreBwasser 
kann die PreBwalze eine blindgebohrte und/oder gerilke 
PreBflache besitzen. Grundsatzlich ist jedoch auch eine 45 
glat.te PreBflache denkbar. 

Bei der PreBwalze kann es sich insbesondere urn eine 
SchuhpreBwaize handeln, deren umlaufende PreBflache' 
durch einen flexiblen PreBniantel gebildet ist. 

Besitzt. die PreBwalze einen flexiblen PreBniantel, so ist 
dieser vorzugsweise im Bereich seiner von auBen erfolgen- 
den Beaufschlagung durch das Reinigungsmittel uber we- 
nigsiens eine Stiitzeinrichtung innenseitig zusatzlich abge- 
stutzt. Dadurch wird die Stabilitat des PreBmanteis gegen- 
uber dem auBeren Druck erhdht. Dabei kann die Stiitzein- 
richtung beispielsweise wenigsiens eine vorzugsweise 
pneumatische, d. h. pneumatisch beaufschlagbare Stutzlei- 
ste umfassen. 

Bci einer bevorzugten praktischen Ausfuhrungsform der 
erfindungsgcmaBen Pressenanordnung umfaBt die Stutzein- 
richtung wenigsiens ein beispielsweise nach Art eines Kol- 
bens in einem Zylinder gefuhn.es St.utzelenieni, dessen dem 
PreBniantel zugewandte Slutzflache in der Walzenquer- 
schnitisebcnc enisprechend einem Kriimmungsradius gebo- 
gen ist, der kleiner ist als der rcstlichc Walzenradius. Mil 
dem kleineren Kriimmungsradius der Slutzflache ergeben 
sich hohere Flichkriifte. wodurch die Abschleuderwirkung 
enisprechend versiiirkt wird. Mit der gleichzeitig bewirkten 
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lokalen Dehnung der PrcBmanteloberflache wird zudem 
auch eine verbesserte Rcinigungswirkung erzielL 

Der Kriimmungsradius der Stiitzflache kann beispiels- 
weise kleiner als der halbe Walzenradius, vorzugsweise 
5 kleiner als ein Viertel des Walzenradius und insbesondere 
kleiner als ein Sechstel des Walzenradius sein. Grundsatz- 
lich sind jedoch auch andere GrdBenverhaltnisse der beiden 
Radien denkbar. 

Das Stutzelement erstxecki sich vorzugsweise quer zur 
10 Bahnlaufrichtung. Nachdem die PreBflache zweckmaBiger 
zumindest im wesentlichen iiber die gesamte Maschinen- 
breite von dem Reinigungsmittel beaufschlagt wird, er- 
streckt sich zweckmaBigerweise auch das Stutzelement zu- 
mindest im wesentlichen iiber die gesamte Maschinenbreite. 
15 Das je weilige Reinigungsniittel kann beispielsweise Was- 
ser. Luft, Dampf und/oder wenigsiens eine Chemikalie oder 
ein Gemisch wenigsiens eines Teils da von umfassen. Es 
kann auf die PreBflache beispielsweise aufgcspruht odcr 
aufgespritzt werden. 
20 Demzufolge umfaBt die Reinigungsvorrichtung zweck- 
maBigerweise wenigsiens ein Spritzrohr. Dieses kann statio- 
nar oder auch oszillierend sein. Im letzteren Fall ist der Rei- 
nigungsvorrichtung zweckmaBigerweise eine insbesondere 
elektromechanische, pneumatische oder hydraulische Oszil- 
25 liereinrichiung zugeordneL 

Das Spritzrohr kann mit einem Hullrohr versehen sein. 
Grundsatzlich ist jedoch auch die Verwendung eines Spritz- 
rohres ohne ein solches Hullrohr moglich. Zudem kann die 
Reinigungsvorrichtung hinsichtlich der Richtung, in der die 
30 PreBflache der PreBwalze mit dem Reinigungsmittel beauf- 
schlagt wird, einstellbar sein. 

Die Reinigungsvorrichtung kann beispielsweise wenig- 
siens eine Flachs trail ldiise und/oder zumindest eine Nadel- 
strahldiise umfassen. 

GemaB einer vorteilhafien praktischen Ausfuhrungsform 
weist die Reinigungsvorrichtung zumindest eine Einzelduse 
und/oder zumindest einen Mehrfachdusenkopf mil zugeord- 
neter Traversiereinrichtung auf. Dabei kann eine soiche Ein- 
zelduse bzw, ein solcher Mehrfachdusenkopf beispielsweise 
rotierbar sein. 

Die Rinne ist vorzugsweise mit einer Absaugung verse- 
hen, iiber die dann vorteilhafterweise sowohl das abge- 
schleLiderte PreBwasser als auch die von der PreBflache der 
Walze gelosten Schmutzstoffe abgefuhrt werden. 

Der PreBwalze kann wenigsiens ein vorzugsweise inner- 
halb der Rinne angeordneter Wasserabstreifer zugeordnet 
sein. In diesem Fall wird iiber die Rinne auch das von dem 
Abstreifer abgestreifte Wasser abgefuhrt. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand von Ausfiih- 
rungsbeispielen unter Bezugnahme auf die Zeichnung naher 
erlautert; in dieser zeigen: 

Fig. 1 eine rein schematische, leilweise geschnittene Tei- 
lansicht. einer ersten Ausfuhrungsform einer Pressenanord- 
nung und 

55 Fig. 2 eine rein schematische Teiiansicht einer weiteren 
Ausfuhrungsform der Pressenanordnung. 

Fig. 1 zeigt in rein schematischer Darstellung einen Teil 
einer Pressenanordnung 10 einer Maschine zur Hersiellung 
einer Fasersioffbahn 18 wie insbesondere einer Papier- und/ 
60 oder Kartonbahn. 

Diese Pressenanordnung 10 umfaBt eine oben liegende, 
mil einem flexiblen PreBmaniel 12 versehene SchuhpreB- 
waize 14, die mit einer darunter liegenden Gegcnwaize 16 
einen in Bahnlaufrichtung L verlangerten PreBspalt S bildet, 
65 durch den die Fasersioffbahn 18 zusammcn mil cincm Filz 
20 hindurchgefuhn ist. 

Der flexible PreBmaniel 12 der SchuhpreBwaize 14 ist im 
Bereich des verlangerten PreBspaltes 5 durch einen PreB- 
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schuli 22 und im Qbrigen durch Fuhrungsleisten 24 innensei- 
tig uhgcstutzL 

*Dcr vcrljngcrte PreBspalt S wird zumindest teilweise 
dtirdi Abschlcuriem von PreBwasser in eine Rinne 26 ent- 
w. jsscn. die in Bahnlaufrichtung L hinter dem verlangenen 
PreLispali S angeordnet ist und der durch den flexiblen PreB- 
nuniol 12 gehildeien umlaufenden PreBflache gegenuber- 
hcgi. 

\Vk* jnliand dcr Fig. 1 zu erkennen ist, ist innerhalb der 
Kinnc 16 cine Heinigungsvorrichtung 28 installiert, durch 
die d c ScluihproBwatze 14 von einem Reinigungsmittel be- 
ai.iwhLi:M uird. bci dern es sich beispielsweise urn Wasser. 
1 .till. Danipr und/oder wenigstens eine Chemikalie handeln 
k-nn Im \.»rliegenden Fall wird das Reinigungsmittel auf 
den PrcL.inuniel 12 aufgespritzt oder aufgespruht. 

1 kni/ul.lgc kann die Reinigungsvorrichtung 28 bei- 
spiL-Kuci^- wenigstens ein stationares oder oszillierendes 
Spru/r.-hr umi'asscn. Im vorlicgcndcn Fall ist dem Spritz- 
r^u em juUtcs niillrohr30 zugeordnet. 

Air I'tiitTMutAung des Abschleudems von PreBwasser 
k..nn da llcvihle PrcBmantel 12 der SchuhpreBwalze 14 
hhthij fc -N»hn urulAxtcr gerillt sein. Grundsatzhch ist jedoch 
ji.^h cik irl.me PreBflache denkbar. 

I m in ken »»hcren Bereich ist die Rinne 28 mil einer Ab- 

I nfK-rii.iln dcr Rinne 26 ist zudem ein der SchuhpreBwalze 
14 / , . . f .tncu-r Wasscrabstreifer 34 angeordnet. 

!w, ,k * in dcr Kiu. 2 gezeigten weiteren Ausfuhrungsform 
,s: .w! ik-viMc PrcBmantel 12 im Bereich seiner von auBen 
c-r ■ u-t KMulschlagung durch das Reinigungsmittel 
,a : , Mut/cinrichiung 36 innenseitig zusatzlich abge- 

:> , ^ m a/cmncluung 36 umfaBt im vorliegenden Fall 
v k * ^/ii.swciy pneumatische Stiitzleiste, die sich quer 
, • j, ,;. t - ,. ; me lining L (vgl. auchFig. 1) zumindest im we- 
-k •! urx-r i he gesamte Maschinenbreite erstreckt. Ent- 
v; - _ uh.I dcr PrcBmantel 12 durch die beispielsweise 
v -n ..iir «*ler dergleichen umfassende Stutzeinrich- 
t . i" . 2X /uceknuBigerweise zumindest im wesentlichen 
- • , -.nine Maschinenbreite vom betreffenden Reini- 
. .. (vjuischlagL Durch die Stutzeinrichtung 36 

v. • v ,h it.ii des flexiblen PreBmantels 12 gegenuber 
. i< • . • tti I >nu*k crhohL. 

\v rui dcr Fiji. 2 zu erkennen ist, umfaBt die Stutz- 

t . • . _V» m cnigstens ein nach Art eines Kolbens in ei- 
IK - /^ = n.k-r ^K.L'duhnes Stiitzelement 40, dessen dem 
ii, ; • . 12 /i^ewundte Stutzfiache 42 in der Walzen- 
i; .K-..--i!!s-MK' cnisprechend einem Krlimmungsradius 
K ixi . dcr dcuilich kleiner ist als der restliche Wal- 



18 Faserstoffbahn 
20 Filz 
22 PreBschuh 
24 Fuhrungsleisten 
5 26 Rinne 

28 Reinigungsvorrichtung 
30 Hullrohr 
32 Absaugung 
34 Wasserabstreifer 
to 36 Stutzeinrichtung 
38 Zylinder 
40 Stiitzelement 
42 Stutzfiache 
L Bahnlaufrichtung 
15 R 1 Walzenradius 
R 2 Krummungsradius 



,u-v klcincrcn Krummungsradius R? ergibt sich 
k - -*.wrc 1 hot'.kral'i, wodurch die Abschleuderwirkung 
^iu ; v.:eul \crsurkt wird. Uberdies wird durch die lokale 
iVinu!-' .ler l*rctWnanteloberflache- auch eine verbesserte 
keru/iiM-exu irkuni: cmelt. 

Kchm hcL'cndcn Ausfuhrungsbeispiel entspricht der 
k uiutnun-xr.fclius U 2 der Stutzfiache 42 etwas einem Ach- 
k- .k ^ i t vtheticti Walzenradius R,, so daB sich bei einer ge- 
-^rx-ncti 1 .:iii^cschwindigkcit v des flexiblen PreBmantels 
12 eine .whinial hohcre Fliehkraft ergibt, nachdem diese 
/i n. cweilrjcn Radius umgckehrt proportional ist. 



Bezugszeichenhste 



ID Pressenanordnung 
12 llexihlcr PrcBinantel 
14 SetiuhprcBwal/.c 
16 (JcLicnwal/A: 



Patcntanspruchc 

20 1. Pressenanordnung (10) einer Maschine zur Herstel- 
lung einer FaserstorYbahn (18), insbesondere Papier- 
und/oder Kartonbahn, mit wenigstens einer PreBwalze 
(14), die mit. einer jeweiligen Gegenflache wenigstens 
einen PreBspalt (S) bildet, der zumindest teilweise 
25 durch Abschleudem von PreBwasser in eine Rinne (26) 
entwassert wird, die in Bahnlaufrichtung (L) hinter 
dem PreBspalt (S) angeordnet ist und der durch die 
PreBwalze (14) gebildeten umlaufenden PreBflache ge- 
genuberliegu dadurch gekennzejehnet, daB die PreB- 
30 flache der PreBwalze (14) in wenigstens einem inner- 
halb der Rinne (26) gelegenen Bereich von einem Rei- 
nigungsmittel beaufschlagt ist. 

2. Pressenanordnung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die jeweilige Reinigungsvorrichtung 

35 (28) innerhalb der Rinne (26) angeordnet ist. 

3. Pressenanordnung nach Anspruch 1 oder 2. dadurch 
gekennzeichnet, daB die PreBwalze (14) eine blindge- 
bohrte und/oder gerillte PreBflache besitzt. 

4. Pressenanordnung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
40 gekennzeichnet, daB die PreBwalze- (14) eine glatte 

PreBflache besitzt. 

5. Pressenanordnung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB als PreB- 
walze eine SchuhpreBwalze (14) vorgesehen ist, deren 

45 umlaufende PreBflache durch einen flexiblen PreBman- 
tel (12) gebildet ist. 

6. Pressenanordnung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet. 
daB die PreBwalze (14) einen flexiblen PreB mantel (12) 

50 besitzt und 

daB dieser flexible PreBmantel (12) im Bereich seiner 
von auBen erfolgenden Beaufschlagung durch das Rei- 
nigungsmittel uber wenigstens eine Stutzeinrichtung 
(36) innenseitig zusatzlich abgestiitzt ist. 
55 7. Pressenanordnung na J ch Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Stutzeinrichtung (28) wenigstens 
eine vorzugsweisc pneumatische Stutzleiste umfaBt. 

8. Pressenanordnung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Stutzeinrichtung (38) wenig- 

60 stens ein vorzugsweisc nach Art eines Kolbens in ei- 
nem Zylinder (38) gefuhncs Stiitzelement (40) umfaBt.. 
dessen dem PreBmaniel (12) zugewandtc Stutzfiache 
(42) in der Walzenquerschnittsebene entsprechend ei- 
nem Krummungsradius (R 2 ) gebogen ist. der kleiner ist 
65 als dcr restliche Walzenradius (Ri ). 

9. Pressenanordnung nach Anspruch 8 dadurch ge- 
kennzeichnet. daB der Krummungsradius (Ri) der 
Stiitzflache (42) kleiner als der halbe Walzenradius 
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(Ri). -vorzugsweisc klciner als ein Viertel des Walzen- 
radius (R2) unci insbesondere kleiner als ein Sechstel 
des Walzenradius (R?) ist. 

1 0. Pressenanordnung nach eineni der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichneu daB sich das Stiit- 5 
zelement (40) quer zur Bahnlaufrichtung (L) erstreckt. 

1 1 . Pressenanordnung nach eineni der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichneu daB das Reini- 
gungsmiuel Wasser, Luft, Dampf und/oder wenigsiens 
eine Ghemikalie oder ein Gemisch zumindest eines 10 
Teils davon umfaBt. 

12. Pressenanordnung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichneu daB die Reini- 
gungsvorrichtung (28) wenigsiens ein oszillierendes 
Spritzrohr umfaBt. 15 

13. Pressenanordnung nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichneu daB der Reinigungsvorrichtung (28) eine 
insbesondere clcktrorncchanischc, pncuniatischc odcr 
hydraulische Oszilliereinrichtung zugeordnet ist. 

14. Pressenanordnung nach einera der vorhergehenden 20 
Anspriiche, dadurch gekennzeichneu daB die Reini- 
gungsvorrichtung (28) wenigsiens ein stationares 
Spritzrohr umfaBt. 

15. Pressenanordnung nach eineni der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichneu daB die Reini- 25 
gungsvorrichtung (28) zumindest eine Flachstrahlduse 
und/oder zumindest eine Nadelstrahldiise umfaBt. 

1 6. Pressenanordnung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichneu daB die Reini- 
gungsvorrichtung (28) zumindest eine Einzeldiise und/ 30 
oder zumindest einen Mehrfachdiisenkopf mil zuge- 
ordnet er Traversiereinrichtung umfafiL 

17. Pressenanordnung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichneu daB die Rinne 
(26) mit einer Absaugung (32) versehen ist.. ^ 

18. Pressenanordnung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichneu daB der PreB- 
walze (14) wenigsiens ein vorzugsweise innerhalb der 
Rinne (26) angeordneter Wasserabstreifer (34) zuge- 
ordnet ist. 40 
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